&

YARA

Knowledge grows

Digitalisering | Yara -
fra fabrikk til sky

Maintech-konferansen 2024

Alexander Hgiby og Stig Are Remmen

16. april, 2024
Trondheim




Yara — verdens stgrste plantenaeringsselskap
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En konservat

... av en god grunn




... mgter en industriell revolusjon

Industry
1. Mechanical 18th 1.
2. Electrical 19th 2.
3. Electronic 20th 3.
4. Digital 215t e e— /.

YARA

Agriculture

Domestication 10,000 BC

Mechanical 18th
Fertilizers™ 20th
Digital 21st

* The green revolution



“Vi trenger global transparens og skalerbare lgsninger”
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Yara Digital Production Platform (DPP) —
Yaras industrielle IOT plattform

DPP Connectivity DPP Edge DPP Cloud

u DPP Landing Zone

Digital Production Applications
AWS |loT SiteWise

Applications built on top of DPP
OPC-UA Server 2 i i

AWS loT Greengrass

Data Transformation ® Provides access to industrial data and data products

On-prem Applications Connected Factory Data Platform

a Site-to-cloud connectivity, Self-service data platform
integration, and real time data enabling teams to consume and
streaming create data products

Industrial equipment
and devices

sensorverdier
per minutt



Definerte mal

Etter suksessfull pilot med ABB’s Edgelnsight system i

Glomfjord:
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Production Sites

Etabler datastrgm fra resterende 23 fabrikkstedene til DPP

«All» relevant data skal samles inn (inkludert metadata)
Data skal veere kontekstualisert/modellert

Nye tag i DCS skal automatisk ende opp i DPP

Id
(8 5abbcf43-5260-4f8a-b3f1-6besda58075f

Name
PT351

Asset type
SIGNAL

Source type
DCs

Created at
2023-10-11T07:41:39.6767

Data type
double
Unit

Bar

Tag name
PT351

55 0822

Description
TRYKK FLYT. NH3

Range
Min: 0
Max: 20

Site

GLO

Area
MEK

Production unit
PO



Ting a ta med i betraktningen

* Ingen standardisering i OT systemer og infrastruktur
» Global «chip»-mangel (lange leveringstider)

« Sprakbarrierer — men; COVID =ingen reising

» Cybersikkerhet = Ingen fjerntilgang

+ “Site buy-in” var en del av prosjektet

« Sentralt har prosjektet 2 ressurser: 1 teknisk og 1 prosjektleder




Valgt strateg|

Data skal presenteres pa OPCUA servere fra DCS

» Informasjonsmodellering skjer i DPP Edge/DPP

Bruk DCS leverandgrenes OPCUA lgsninger 1
/\/’ \(, g L
\/L‘\ D

+ For a sikre at Igsningen ikke pavirker DCS negativt (viktig for aksept fra fabrikkene)

...samt ressurser

« Bruk DCS leverandgren personell for & minimere last pa lokalt OT personell. De kjenner ofte de lokale systemene

Bruk OT-delen av informasjonsmodell til effektivt & definere data vi skal ha

Aksepter mindre feil i modell, noe manglende data (...enn sa lenge) og teknisk gjeld (mange sma steg)

+ Feil méa kunne rettes enkelt (fleksibel informasjonsmodell)

(Talmodig ledelse)




Informasjonsmodellen
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Informasjonsmodellen - kort sikt (sma steg)

Organisasjon Prosess
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. . 4.Definer TAG/objektype
Effektiv ut elltlllg av data relasjon
i : Category - TypelD -T|Tag ~ | Description -
1.Definer objekttyper i Motor ACS ES_32022 P3201B Forinndamper B
LLP ‘ oy vk Motar ACS ES_32021 P3201A Forinndamper B
m?:s Bl Motor ACS ES 24803 Roreverk 62401
o -
P_VED o4 Motor ACS ES 24802 Rareverk B2400
i — - & Motor ACS ES_24801 Antiskumpumpe P2400
Fet_FaulCooeList . PFTSx_FaulCodelist 00 _—
[CM#_vSD_Speedrack SpeodFabk Oul_Spewdfnt ;w—tﬂmj Motar ACS ES 23180 Sumppumpe P23168
Databnk Cut_Datakek 3~ _:
LWF VS0 feady - Ready Out $10p po— — —a_0 Wy V5D Siog &l Motor ACS ES 23178 Sumppumpe P23164A
-. Runiing ou_sunpi— — ©_MyP_VSD_Start
[ P_VE0 Commandlir —& Commandg Qudog Jt_ — O wyP VS0 Jog
— inp_ActuaiDur Out_ ClearFaut p~— —a(__O_MyP_VSD_GearFautt
| LmyP_wSD Accederating — Accelesaling Out_Fwd jp— — O MyP VS0 Fed
[ LMyP_VED_Decwleratng ?— —&| Inp_Docalerating Oul_Pev ni_-; — —<_ O_WyP_VSD_Rev
| MyF VED Alarm _m— —i Inp_Alarm Val_Sipesdfiet P
: [Lwy® VSO Faulea  So— —s| ip_Fauned Sti_AvaRable fr—
LMyP VSO AtSpssd B —8| Inp_AtSpasa . . - .
el Soeestur ! 5.Generer konfigurasjonsfiler for middleware og hent data.
00— =
2.Definer data man
vil ha fra objektet. 3.Definer hvor man E]ES 32022 MODULE_ALM.ENAB -5=0-ES_32022/MODULE_ALM.ENAB
. . . i] ES_32022 CURRENT_ALM HI_LIM.CV 32022/CURRENT_ALM/HI_LIM.CV
Bruk beskrivende finner disse dataene. 32022 CURRENT ALM LO_LIM.CV 32022/CURRENT_ALM/LO_LIM.CV
. . . 32022 CURRENT.OUT_SCALE UNITS 32022/CURRENT/OUT_SCALE UNITS
navn. Likt globalt Unikt per objekttype 32022 CURRENT_DST CV 32022/CURRENT_DST CV
CategoryName typelDname AssetPoint PathBelowTag Transition 32022 DESC.CV 32022/DESC.CV
32022 BAD_ACTIVE CV 32022/BAD_ACTIVE CV
- 32022 DC1.SIMULATE_D ENABLE 32022/DC1/SIMULATE_D ENABLE
Motor ACS running.value /PV_D.CV 1|2 32022 INTERN LGV 32022/NTERN LGV
Motor ACS running.normal /RUNNING.CV 1 32022 MODE ACTUAL 32022/MODE ACTUAL
32022 D
Maotor ACS rotatingSpeed.value /SPEED/OUT.CV 32022 DEEE‘TOJE[?: g;g%ggggﬁo&igx
Motor ACS rotatingSpeed.min /SPEED/OUT_SCALE.EUD 32022 DC.ROY_RUN.CV 32022/DC/RDY_RUN.CV
- 32022 SPEED OUT_SCALE EU100 32022/SPEED/OUT_SCALE EU100
Maotor ACS rotatingSpeed.max /SPEED/OUT_SCALE.EU100 92022 SPEED OUT SCALE EUD 42072/SPEED/OUT SCALE EUD
Motor ACS rotatingSpeed.unit /SPEED/OUT_SCALE.UNITS 32022 SPEED OUT_SCALE UNITS 32022/SPEED/OUT_SCALE UNITS
Motor ACS torque.alarms.high.active /TORQUE_ALM/HI_ACT.CV S RUMIOLY SR BY
Maotor ACS torque.max /TORQUE_ALM/HI_LIM.CY 32022.DC1.PV_D.CV 32022/DC1/PV_D.CV
- 32022 DIINVERT_SIKK_BR CV 32022/DIINVERT_SIKK_BR CV
Motor ACS torque.unit /TORQUE_ALM/IN_SCALE.UNITS 32022 DLSKK BRYTER CV 2022DISIKK BRYTER GV
Motor ACS torgue.alarms.low.active /TORQUE_ALM/LO_ACT.CV 32022 BOARD_ALM.HI_ACT.CV 32022/BOARD_ALM/HI_ACT.CV
Motor ACS torque.min ,JTORQUE_;QLM,"LO_UM.CV 372022 HI TFMP ACS&00 FNAR ns=2-s=0"FS 32022/H TFMP ACSEN0 FMNAR
Motor ACS torque.value /TORQUE_DST.CV
Fabrikk




Status

20 tilkoblede fabrikksteder, ~ 440 000 tidsserier , ~70 000 datapunkter
per sekund

150 virtuelle servere

Data koblet til produksjonsenhetene

Pilot for full informasjonsmodell ferdigstilles i disse dager

“Tag, signal, dynamisk, statisk, datapunkt , asset, ...” — definer terminologien
pa forhand i hele organisasjonen.

Bruk nye teknologier for & forenkle infrastrukturen

Tenk fremover: Bruk “middleware” for & samle navaerende og fremtidige
dataflyter

Ta med buffring og videresending av data ved kommunikasjonsbrudd fra
prosjektstart

Beregn nok tid til innkjgpsprosessen
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