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Hvem er vi

• Norsk produsent av høykonsentrert 
omega-3 oljer

• Leverer høy kvalitets omega-3 konsentrat 
på bulk verden over.

• Lager produkt til humankonsum

• Holder til i Kristiansund

• En del av GC Rieber konsernet som ble 
stiftet i 1879



Catch Crude sourcing/
production

Omega-3 Refining Omega-3 Concentrate Omega-3 Encapsulation/bottle 

• High quality omega-3 
rich anchovy, sardine, 
mackerel, cod liver oil

• JV with Hayduk
Corporation1

• Best-in-class storage 
capacity

• Natural purification 
of omega-3 fish oil 

• Concentration of 
omega-3 fish oil 

• Encapsulation/packaging 
• Marketing
• Sales and distribution to  

consumer.
• A variety of companies all 

over the world

GC Rieber Distribution VivoMega

A leading global supplier of premium Omega-3 concentrates

1) VivoMega owns 50 % GC Rieber Distribution AS (“GCRD”) a joint venture with Hayduk Corporation and affiliates in Peru, securing first pick of high-quality crude oil 



Hvordan konsentrerer vi omega-3?
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Hvorfor ta i bruk ML og data analyse?

Informasjon
Avvikshåndtering

Reel nedetid
Trender – historisk og real 

time

Vedlikehold
I tide, planlagt og når 

nødvending
Unngå uforutsett nedetid

Effektivisere
Unngå unødvendig 

energibruk
Raskere tilgang på 

informasjon

Prosess-forbedring
R&D

Optimalisering



Oppstart 2022

Samarbeid med Intelecy

Identifisere kostnadsbesparende muligheter

Finne lavt hengende frukter

Data samling, strukturering og labeling

Prøve ulike modell typer, data inputs og tuning



Prediktiv vedlikeholds modellering

• Predikerer en verdi basert på
historisk data man forteller den 
er relevant

• Setter selv grenseverdien for 
avvikende verdi

• Definer en god treningsperiode
uten avvikende produksjon



Prediktiv vedlikeholds modellering

• Mulighet til å se avvik i en
historisk kontekst

• Muliggjør planleging av 
prevantivt og tilstandsbasert
vedlikehold når prosessen
uansett skal stoppes.



Modellering

Hva har vi fanget
opp og hva har vi
Ikke reagert på?

Feil data?
For mye/lite data? 
Behold gamle

modeller

TAGs
Tidsperioder
Grenseverdier

Muligheter
Problemer
Anomaliteter

Identifisere Modellere

DissekereReiterere



Status 2024

Avviksoppfølging og rot årsaks analyse

Overvåker 20 aktive anomaly modeller

Hovedsakelig varmevekslere men også:
Vakuum overvåkning
Kondenspotte overvåkning
Vibrasjons overvåkning

Tilgjengeliggjort data utenfor styresystemet

Big data analytics



Big data analytics

• Gir muligheten til å analysere 
store mengder data.

• Flere analysemetoder

• Sensor data, generert data 
og modell data

• Expressions og genere TAGs



Avvik oppstår

• Prosessen bruker levende katalysator

• Produkt viste tilbakegang i sluttfasen av 
prosessen

•  Flere mulige forklaringer



Batchtids analyse

• Delte opp dataen i batchsegment

• Plottet dataen i et scatter map 

• Analyserte de forskjellige reaktorene



Analyse resultat



Praksis ved bytte av katalysator

• Praksisen bygget på at noen ‘’oppdaget og rapporterte’’ at prosessen gikk tregt

• Førte til stort tap av produksjons tid før økt reaksjonstid ble oppdaget

• Sommeren 2022 ble det diskutert om det skulle innføres frekvens basert bytte som 
forbedrende tiltak



Analyse resultat





Analyse resultat



Analyse resultat





Forskjeller i enzym

• Undersøkelser iverksatt

• Prøver av enzym ble undersøkt

• Forbedrende tiltak gjennomført





Ny praksis ved bytte av katalysator

• Tidligere praksis bygget på at noen ‘’oppdaget og rapporterte’’ at prosessen gikk tregt
• Ny praksis bygger på data og statistikk

• Data analyser kjøres jevnlig og vi holder et øye på batchtids utviklingen

• Det gjøres en avveining på kost/nytte før katalysatorbytte iverksettes



Andre eksempel på DEX cases

• Analyse av unødig steam forbruk

• Tilstandsanalyse på vakuum system

• Tilstandsanalyse på kjølevanns system

• Rot årsaksanalyse knyttet til avvik





Oppsummering

God forankring i både produksjon og ledelse

Historisk data

God Innsikt og erfaring

Tverrfaglig team
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